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| Wir fertigen jede gewlinschte Form an Dorne an.
' |

! \Kante gerundet

Die Dorne sind geschmiedet und in lhrer Naturharte belassen.

Die Dornoberflache sollte fein geschliffen und poliert sein.
Wir empfehlen zum Aufdornen als Kihl- Schmiermittel:
Flutsch von der Fa. Angele.

MaBstab 1:1,5 Gewicht ca. 26- 1000g
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