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Ein Qualitétsprodukt aus der Damastschmiede Balbach

Messerklingen aus diesem Damaststahl geschmiedet zeich-
nen sich durch eine hohe Gebrauchsqualitét und ein scho-
nes kontrastreiches Muster aus.

» Damaststahl im Maf3 25x25mm, Lénge nach
Wunsch (Gewicht bei Lange 100mm ca. 500g)

= 300 Lagen

» Oberflache verzundert roh. Weichgegliht

»  Aus Werkzeugstahl und héartbaren Nickelstahl

Dieser Stahl kann so ausgeschmiedet werden, dass die Schichten hochkant in der Klinge liegen
oder flach als "wilder Damast". Ebenso kdnnen viele Muster eingeprégt werden, wie "Bandda-
mast", "groBe und kleine Rosen" usw.! Zum Torsieren eignet sich dieser Damaststahl ebenfalls.

500g (25x25x100) entsprechen etwa einem Stick Flachmaterial von 400x40x4mm.
Es kann also zu einigen Messerklingen verarbeitet werden.

Die Schmiedetemperaturen dirfen nicht zu niedrig sein, sonst kénnen sich Lagen |8sen.
Zu hohe Schmiedetemperaturen fihren dazu, dass Lagen verbrennen und eine zu hohe Kohlen-
stoffdiffusion stattfindet, damit ergeben sich schlechte Harteregebnissen.

Feuerverbindungen mit anderen Stéhlen funktionieren gut. So lésst sich z.B. ein Axtkérper aus
Balbachdamast gut mit einem Schneidenstahl verstéhlen. Allerdings muss beachtet werden, dass
der Balbachdamast hoch legiert ist und daher eine geringere Schweif3temperatur als bei minder-
wertigen Damastsorten nétig ist. Als SchweifBmittel kann Borax oder Quarzsand verwendet wer-
den.

Weichglihen

Nach dem Schmieden muss der Damast weichgegliht werden, damit man ihn feilen und bohren
kann. Die WeichglUhtemperatur betragt 700 °C (690 - 720 °C), wenn mdglich mindestens eine
Stunde Haltezeit.

Harten

Dieser Damast kann im Schmiedefeuer oder im Ofen gehartet werden. Die Hértetemperatur
betrégt 790 bis 820 °C. Abschreckmittel: Hértedl.

Anschliefend wird der Stahl angelassen. Die Anlasstemperatur und -dauer richtet sich dabei
nach Einsatzzweck und Werkzeug. Fir Messer mindestens 1 Stunde bei 180 °C, besser noch ein
weiteres mal ebenfalls 1 Stunde bei 180 °C. Abkuhlen jeweils in Luft. Die Gebrauchshérte betragt
dann um 60 HRC, wenn der Umgang im Feuer richtig war.

Atzen

Dieser Damaststahl zeichnet sehr gut. Atzen kann man ihn nach dem Hérten und mit fettfreier
gut polierter Oberfléche z.B. in 30%-iger siedendheifBer Schwefelséure, anschlieBend in kochen-
dem Wasser neutralisieren und etwas nachpolieren.
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Wichtiger Hinweis

Die Angaben in diesem Dokument sind unverbindlich und dienen als allgemeine Information. Die Angaben Gber Be-
schaffenheit und Verwendbarkeit sind keine Zusicherung, sondern dienen als Anhalts- bzw. Richtwerte und kénnen
abweichen. Eine Gewdhr fur die Ergebnisse bei der Verarbeitung und Wéarmebehandlung kénnen wir nicht Gberneh-
men.

37511010-ds-d-Damast300Lagen.doc


http://www.angele.de/

